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Nafufill KMH - 20kg - Mineralna
\ : powtoka antykorozyjna i warstwa

M
1 Hofufon Sczepna
| KMH _A;

T 4 Cena brutto 129,00 zt

' Cena netto 104,88 zt

I-: 20 Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysyiki 24 godziny
Kod EAN 44000010350101007

Opis produktu

Witasciwosci produktu

Jednokomponentowy, tylko do wymieszania z woda

tatwy w obrébce, poniewaz ma konsystencje do rozsmarowywania

tatwy w obrébce, poniewaz ma konsystencje do rozsmarowywania

Szybkie utwardzenie

Sprawdzona przydatnos$¢ jako aktywna powtoka antykorozyjna zgodnie z DIN 50017, DIN 50018 i DIN 50021
Zatwierdzony zgodnie z ZTV-ING, czes$¢ 3 ,,Solidna konstrukcja” réwniez dla obszaréw zastosowan PCC |i PCC Il
zgodnie z wytycznymi naprawy DAfStb dla klas obcigzen M2 i M 3

Zastosowanie produktu
e Aktywna ochrona przed korozjg stali zbrojeniowej w systemie naprawy betonu
¢ Warstwa sczepna w systemie napraw betonu zaréwno dla nowych oraz istniejacych budowli

* Nadaje sie do uzytku wewnatrz i na zewnatrz
e Certyfikowany wg PN-EN1504-7 dla zasady 11; metoda 11.1

Przygotowanie podtoza

Oczyszczenie stali zbrojeniowej

Stalowe prety zbrojeniowe przeznaczone do pokrycia warstwa zabezpieczenia antykorozyjnego muszg by¢ oczyszczona do
stopnia Sa 2%, zgodnie z norma EN ISO 12944-4. Muszg by¢ wolne od nalotéw rdzy i innych substancji oddzielajacych lub
powodujacych korozje. W celu uzyskania wymaganego normowego stopnia czystosci, nadaje sie do czyszczenia metoda
strumieniowo-$cierng z uzyciem sprezonego powietrza oraz materiatu $ciernego.

Podtoze betonowe

Patrz karta techniczna: ,0gdlne wskazdwki do-tyczace obrébki zapraw i betonu zastepczego”.

Przygotowanie materiatu

Nafufill KMH nalezy wymiesza¢ z woda w odpowiedniej proporcji. Do uprzednio odmierzonej ilosci wody wsypujemy materiat,
ciggle mieszajac, az do uzyskania jednorodnej masy. Czas mieszania mieszadtem wolnoobrotowym wynosi ok. 5 min.

Proporcja mieszania

Dla opakowania 5 kg potrzeba ok. 0,9+0,95 litra wody, a dla opakowania 20 kg ok. 3,6+3,8 litréw wody. Nafufill KMH jest
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wigzany cementem, stad nalezy mie¢ na uwadze, ze ilo$¢ wody do zarobienia mieszanki moze ulega¢ nieznacznym
odchyleniom.

Nanoszenie materiatu
Jako warstwa antykorozyjna

Nafufill KMH nalezy nanies¢ na dobrze odstoniete i oczyszczone zbrojenie. Wymieszang mase nanosi sie pedzlem. Stal
zbrojeniowa pokrywa sie materiatem dwukrotnie, zwracajgc szczegdlng uwage na doktadne rozprowadzenie materiatu w
zatamaniach, potaczeniach drutu wigzatkowego i w miejscach trudnodostepnych.

Jako warstwa sczepna

Przed naniesieniem Nafufill KMH nalezy zwilzy¢ podtoze. Podtoze silnie nasigkliwe nalezy nawilzy¢ kilkukrotnie, tak aby
powierzchnia pod-toza byta matowo wilgotna ale w zadnym razie nie mokra. Starannie wymieszany materiat na-nosi sie
szorstkim tawkowcem. Na sSwiezg warstwe sczepna nanosi sie zaprawe naprawcza. Wielkos¢ powierzchni, na ktérej wykonuje
sie warstwe sczepna powinna by¢ tak dobrana, aby materiat warstwy sczepnej nie zwigzat przed aplikacjg zaprawy naprawczej
(obowigzuje zasada naktadania ,,$wiezo na Swiezym”).

W przypadku naktadania warstwy sczepnej na powierzchniach poziomych (np. pod warstwy posadzkowe) poleca sie aplikacje
materiatu Nafufill KMH w technologii natrysku mechanicznego. Do tego celu najlepsze sa pompy Slimakowe do natrysku
mokrego o wydajnosci do 1 I/min. Przy takim sposobie aplikacji warstwy sczepnej nalezy pracowad etapami.

Witasciwosci techniczne produktu Nafufill KMH

Parametr ednostka miary Wartos¢** Uwagi
Gestos¢ swiezej zaprawy kg/dm?3 2,10 L
Zuzycie (sucha masa) kg/dm?3 1,70
ICzas obrébki minuty 75 orzy +5°C
60 przy +20°C
45 rzy +30°C
Odstepy technologiczne lgodziny ok. 30k. 3 pomiedzy 1i2 wa

pomiedzy 2 warst
Wwarstwa szczepn

Ogdlne zuzycie* g/m 120 1000+1100 jako ochrona anty|
Imm) jako warstw

Warunki obrébki °C =5=<30 temp. powietrza

Stosunek mieszania wagowo 100:18+19 Nafufill KMH : wo
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